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HZO Sonst gar nichts..

-Nur das Beste® - | -
- far Ihren Analyser' "

Denn die Qualitat der
Reinigung entscheidet
uber die Qualitat der
Ergebnisse.

Y 4 A WASSER-
o By AUFBEREITUNGS-
AN ovsTEME
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Nur das Beste
fir lhren Analyser!

Sicherheit von
Anfang an.

TKA Reinstwassersysteme fiir die
Versorgung klinischer Analyser gemaf
Norm CLSI Type 1.

Mehr Qualitat, mehr Quantitat — dahin
geht der Trend in den klinischen Labors.
Immer leistungsfahiger werden die
Analysensysteme, die einerseits mehr
Methode in einem Gerat vereinen, und
die andererseits ein hoheres Proben-
aufkommen abarbeiten kénnen.

Ausgereifte EDV-Technik und ausge-
klugelte Software ermoglichen eine
nahezu vollstandige bidirektionale
Arbeitsweise. Verwechslungen sind so
gut wie ausgeschlossen, Anforderun-
gen und Befundausgabe erfolgen tber
EDV. So sichern die neuen Analysen-
systeme — besonders auf den Hauptge-
bieten Klinische Chemie, Hdmatologie,
Immunologie und Gerinnung - ein
durchgehend EDV-gestUtztes, schnelles
und sicheres Arbeiten.
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Ohne Reinstwasser
lauft nichts!

Die Reinstwasserzirkulation innerhalb
des Systems ist fast so etwas wie ein
Blutkreislauf. Fremdstoffe werden
abtransportiert; alle Systemkomponen-
ten des Analysers, die mit den Proben
und Reagenzien in Berthrung kom-
men, werden wieder ,frisch”. Denn
nach jeder Entnahme mussen z. B. die
Pipetten mit vollentsalztem Wasser
gereinigt werden. Gleiches gilt fur die
Reagenzbehalter. Und auch fur das
Verdlnnen von Proben wird Reinst-
wasser benétigt.

So entscheidet die Qualitat des
Reinstwassers Uber die Qualitat der
Ergebnisse. Denn bereits geringste
Verunreinigungen — z. B. ein minimal-
ster Kalziumanteil — wiirde die Pro-
benergebnisse durch einen héheren
Kalziumwert verfalschen.

Unzureichende bzw. schwankende
Reinstwasserqualitat oder auch eine
zeitweise unterbrochene Versorgung
wirde ganze Chargen mit Hunderten
von Proben zunichte machen. Abge-
sehen von den wirtschaftlichen Ver-
lusten kénnen auch lebensbedrohliche
Situationen fur Patienten entstehen.
Optimale Sicherheit — sowohl fur die
Qualitat des Reinstwassers selbst als
auch fur die Qualitat des technischen
Versorgungssystems — ist deshalb ein
zwingendes Muss!

Optimale Zuver-
lassigkeit fiir mini-
male Investition.

Die Reinstwasserversorgung
ist das ,,Herzstiick"!

Die Entscheidung fur ein Reinstwasser-
versorgungssystem von TKA ist die Ent-
scheidung fur ein besonders leistungs-
starkes, zuverlassiges und langlebiges
System.

Wenn man bedenkt, dass die Kosten
nur einen Bruchteil der gesamten
Investition fur ein Analysersystem aus-
machen, ist das ein Grund mehr, sich
kompromisslos fur die Spitzentechnik
von TKA zu entscheiden.

TKA Systeme entsprechen den
einschlagigen Normen:

Elektrische Sicherheit nach CE

und VDE

Das produzierte Reinwasser erfullt
die Anforderungen von CLSI* Typ 1

Spez. Widerstand < 10,0 MQxcm

bei 25°C
Bakterien <10 cfu/ml
Silicium <0,05 mg/l

* Clinical and Laboratory Standards
Institute
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Technischer
Vorsprung auf den
Punkt gebracht!

Modulare Bauweise
Fur Analyser jeder GroBe das passende

System. Als modularer Baustein — optio-
nal als integrierte Baueinheit im Schalt-

schrank — jedem Analyser additiv zuord-

bar. Nachtragliche Leistungssteigerung
durch Einbau weiterer RO-Membranen
moglich.

Einfacher Anschluss

Als Speisewasser geniigt Leitungswas-
ser gemafl den TKA Spezifikationen.
Jedes Gerat besitzt eine integrierte
Hartestabilisierung, deshalb ist keine
separate Enthartung bzw. Zitronensau-
resptlung notwendig.

Vollautomatischer Betrieb

Leicht und sicher bedienbar. Mit digi-
taler Steuerung zur vollautomatischen
Uberwachung und Steuerung aller

Funktionen.

Gleichbleibend hohe Reinstwasser-
qualitat

Hochste Qualitat und Wirtschaftlich-
keit durch intelligente Kombination

Doppelt sicher

Maximale Betriebssicherheit durch integriertes ,Bypass-System". Bei Anlagen-
stérungen genugt ein Handgriff, und das System wird auf reinen lonenaus-
tauscher-Betrieb umgeschaltet. Unabhangig von den anderen Aufbereitungs-
stufen bleibt so die Reinstwasserqualitat unterbrechungsfrei gesichert.

k‘ll
der Aufbereitungsstufen Vorbehand-
lung mit Hartestabilisierung, Revers-
Osmose, Reinstharz-lonenaustauscher,

Organik-Absorber, UV-Desinfektion und
Sterilfiltration.

Wirtschaftlich

Geringe Betriebskosten durch Reihen-
schaltung und PatronengréBe bezogen
auf den erhdéhten Tagesverbrauch.

Bei der Typenreihe RDS sind die TOC
gepruften Harze regenerierbar.

Geloster Sauerstoff

Auf Anforderung einiger Analyser kon-
nen die TKA Gerate auch mit einer Ent-
gasungsmembran zur Reduzierung des
gel6sten Sauerstoffs geliefert werden.

Garantiert bis zum Eintreffen des Services. Leckagentberwachung durch frei

platzierbaren Sensor. Mit automatischer Systemabschaltung sowie optischem
und akustischem Signal bei Fehlermeldung.

TKA Pacific AFT 3 - 40
Leistung bis zu 40 I/h.
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Revers-Osmose

Die Kombifilterkerze AK/Vor-
filter 5 pm schitzt die wei-
teren Aufbereitungsstufen

vor Chlor und Partikeln. Eine
nachgeschaltete Hartestabili-
sierungskartusche schitzt die
Revers-Osmose-Einheit vor har-
tebildenden Substanzen.

Das Ergebnis:
H,0 pur - sonst nichts!
Reinstwasser gemaB Norm CLSI.

Das vorbehandelte Wasser wird
mit Druck durch ein durchlassi-
ges Umkehrosmosemodul gelei-
tet. Dabei werden 97 — 99%
aller anorganischen lonen und
99 % aller gelésten organischen
Substanzen, sowie Mikroorga-
nismen und Partikel entfernt.

Eine automatische Qualitats-
spulung sorgt dafur, das wah-
rend Stillstandzeiten - vor und
nach jeder Produktion — eine
Spulung der RO Membran
erfolgt. Somit ist ein langer
Lebenszyklus der RO Mem-
branen von mehreren Jahren
gewahrleistet.

N

Rein-
wasser

lonenaus-
tauscher-
patronen

lonenaustauscher

Das aus der Revers-Osmose
kommende Permeat ist zu 99 %
gereinigt. Die noch im Wasser
in geringsten Teilen vorhan-
denen Kationen und Anionen
werden — je nach GroBe der
Anlage - Uber ein- oder mehr-
stufige lonenaustauscher Patro-
nen mit hochreinen gepruften
TOC-Harzen vollstandig ent-
fernt. Uber eine Bestrahlung
mit UV-Licht werden evtl. noch
vorhandene Bakterien und
Keime eliminiert. Ein Sterilfilter
an der Endabnahme sichert ein
mikrobiologisch einwandfreies
Wasser fur Analysengerate. Was
am Ende dieses Prozesses aus
dem System herauskommt, ist
Wasser in seiner reinsten Form.

Fur jeden Analyser das passende System. Zum Beispiel ...

TKA Pacific AFT 3 - 40
im Schrank mit Tank 30 Liter
Leistung bis 40 I/h.
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TKA RO RDS 60 - 120
Leistung bis zu 120 I/h.

TKA RO RDS 100 - 350
Leistung bis zu 350 I/h.
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Reinstwasser-System

Typische Leitfahigkeit (uS/cm)
Ruckhaltequote Bakterien
Anschlussleistung (kW)
Betriebsspannung (V/Hz)
Betriebsdruck (bar) min./max.
Abmessungen (B x T x H in mm)
Gewicht (kg)

FlieBrate bei 15° C

Leistung, auf die

Verlass ist:

Pacific AFT 3 - 40

31/h
6 1/h
12 1/h
20 I/h
40 I/h

0,17-1,0

99 %

0,1

230/50 (115/60)
2-6

372 x 330 x 603
24 - 26

Art.-Nr.
08.4305
08.4308
08.4314
08.4322
08.4342

T B

TKA RO RDS 60 - 120
0,17-1,0

99 %

0,30

230/50 (115/60)

2-6

640 x 705 x 1415

150

Art.-Nr.

60 I/h 05.3060-RDS
120 I/h 05.3120-RDS

Weltweit sorgen Hunderte TKA-Systeme
fur die sichere Versorgung von Analysern

mit Reinstwasser.

TKA RO RDS 100 - 350

0,1-1,0
99 %
0,80

230/50 (115/60)

2-6

765 x 705 x 2140

100 I/h
180 I/h
300 I/h
350 I/h

200

Art.-Nr.
05.3100-RDS
05.3180-RDS
05.3300-RDS
05.3350-RDS

Anderungen und Druckfehler vorbehalten.

Stand 02.2006 Ana0O1de 1000 GT
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